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For safety reasons this power tool is fitted with a switch lock and
the On-/0ff switch cannot be locked in the ,On” position

Aus Sicherheitsgriinden ist das Elektrowerkzeug mit einer
Einschaltsperre versehen und der Ein-/Ausschalter Idsst sich nicht
arretieren.

Pour des raisons de sécurité, l'outil électrique est doté dun ver-
rouillage de mise en marche et le commutateur de mise en marche
et d‘arrét ne peut pas senclencher.

Per motivi di sicurezza, questo utensile elettrico é dotato di
pulsante d‘arresto.

Por razones de sequridad la herramienta electtricatiente un sequro
de arranque, el interruptor de arranque no tiene la posibilidad de
de enclaviemento.

Por razdes de sequranca a ferramenta eléctrica possui um encrava-
mento de ligacdo. Além disso, ndo é possivel fixar o interruptor.

Uit veiligheidsoverwegingen is de machine van een inschakelverg-
rendeling voorzien en de aan-uitschakelaar is niet te vergrendelen.

Maskinen er af sikkerhedshensysn forsysnet med en indkoblingssparre.

Av sikkerhetsgrunner er elektroverktgyet utstyrt med innkoblings-
sperre, 0g av-/pa-bryteren lar seq ikke lase.

For Din sakerhet ar maskinen utrustad med lasknapp sa strom-
brytaren ej kan tryckas in.

Turvallisuussyista on ko. sahkotydkalu varustettu kytkemisen
estolla ja On-Ei-kytkintd ei voi lukita.

To n\ekTpikd epyaeio eivat eEomhiopévo yla Aoyoug aopaleiag

Je pia ao@dheta evepyomoinang Kat o dlakdmtng evepyomoinang/
anevepyomoinong dev pmopei va kAeldwBei atn Béon ON

Giivenlik nedenleriyle bu alet bir kapama emniyeti ile donatilmig
olup, agma/kapama salteri kilitlenmez.

Zbezpecnostnich diivod nelze zaaretovat vypina¢ v poloze ZAPNUTO.
7 bezpecnostych dovodov je toto elektrické naradie vybavené
blokovacim zariadenim spustania a aretdcia vypinaca nie je mozna.

Ze wzgleddw bezpieczefistwa to elektronarzedzie jest wyposazone

w blokade wytacznika, a wytacznika On/0ff nie mozna zablokowac

w pozycji On (Wk).

Biztonsagi okokbdl ez a szerszdm egy olyan KI/BE kapcsoléval van

szerelve, ami nem rogzithetd ,BE” dlldsban.

Izvarnostnih razlogov je elektri¢no orodje opremljeno z zaporo

vklopa in stikalo za vklop/izklop se ne da kiksirati.

|z sigurnosnih razloga elektricni alat je predviden jednim zatvaracem za

ukljucivanje i prekidac za ukljucivanje i iskljucivanje se ne moze aretirati.

Drosibas noliika elektriskie instrumenti ir aprikoti ar slédza

blokétaju un slédzi nevar nofiksét.

Saugumo sumetimais elektros prietaise yra paleidimo blokavimo

mechanizmas, ir negalima uzfiksuoti jjungimo/isjungimo jungiklio.

Turvakaalutlustel on elektritdriist varustatud sisselilitusblokee-

ringuga ning sisse-vdlja liilitit pole voimalik fikseerida.

113 coobpaxeHuit 630NacHOCTY STOT NEKTPOMHCTPYMEHT OCHALLIEHeH

6110KMPaToOPOM BKJTH0UEHMA, KOTOPbI CYXKUT ANA NpeioTBpaLLeHuA

€aMonpOU3BOILHOTO UIN CYYaitHOTO BKAIOYEHUS.

0T cbobpaxeHus 3a 6e30NaCHOCT eNIEKTPUUECKUAT UHCTPYMEHT

1ma 610KMpOBKA Ha BKNIOYBAHETO U BYTOHBT 3a BK/IOYBaHE U

U3KNIOYBaHE He MOXe fa ce bnokupa.

Din motive de securitate aceasta scula electrica este dotatd cu un

blocaj pe comutator iar comutatorul Pornire / Oprire nu poate fi

blocatin pozitia ,Pornit”

0p 6e36eHOCHM NPUUMHI 0Baa MalLWHa e 06e36efeHa o

NpeKVHYBay KOYHNLA TaKa LUTO NPEKMHYBAYOT 3 BKNYUyBakbe He

MOXe J1a ce 3aK/yuy Bo BKNYUYeHa nosuumja.

[In4 uineii 6e3neku enekTPOIHCTPYMeEHT 06naHaHNi MexaHi3MoM

6/10KyBaHHsA NPOTU BKMIOYEHHS; BMUKAU/BUMUKAY HEMOXIUBO

3abnokysatu.
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Insulated gripping surface
Isolierte Grifffldche

Surface de prise isolée

Superficie di presa isolata
Superficie de agarre con aislamiento
Superficie de pega isolada
Geisoleerde handgrepen

Isolerede gribeflader

Isolert gripeflate

Isolerad greppyta

Eristetty tarttumapinta
Movwpévn emodveia Aaprg
Izolasyonlu tutma yiizeyi
Izolovand uchopovaci plocha
Izolovand tichopnd plocha
Izolowana powierzchnia uchwytu
Szigetelt fogéfeliilet

Izolirana prijemalna povrsina
Izolirana povrsina za drzanje
Izoléta satversanas virsma

Izoliuotas rankenos pavirsius
Isoleeritud pideme piirkond
/13071poBaHHasA NOBEPXHOCTb PYUKM
V130nmpaHa noBbPXHOCT 3a XBaLyaHe
Suprafatd de prindere izolata
V130nmpaHa noBpLUMHa Ha ApLuKaTa
13071b0BaHa NOBEPXHA PyuKM

] PRLPY asiall dalue
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Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than
afull tooth of the blade teeth should be visible below the workpiece.
Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte
weniger als eine volle Zahnhghe unter dem Werkstiick sichtbar
sein.

Adapter la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Moins
d’une dent compléte devrait apparaitre sous la piéce.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo in lavorazi-
one. Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione dovrebbe essere
visibile meno della completa altezza del dente.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo.

La hoja de sierra no deberd sobresalir més de un diente de la pieza
de trabajo.

Adaptar a profundidade de corte a espessura da peca a ser trabal-
hada. Deveria estar visivel por aproximadamente menos do que
uma altura de dente abaixo da peca a ser trabalhada.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er dient minder
dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.
Tilpas skeeredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der ma maksi-
malt vare en hel tandhgjde synlig under emnet.

Tilpass skjeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det skal vaere
mindre enn en full tannhgyde synlig under arbeidsstykket.
Anpassa sdgdjupet till arbetsstyckets tjocklek. Den synliga delen av
en tand under arbetsstycket maste vara mindre an en hel tand.
Aseta leikkaussyvyys tydkappaleen paksuuden mukaan. Tyokappa-
leen alla tulisi teraa nakya korkeintaan téysi hammaskorkeus.
Mpocapudote To fabog Komn¢ 0To MAY0G TOL UG Katepyasia
Tepayiov. Katw To uné katepyacia Tepdyto mpémetva gaivetal
Aiyotepo amo éva oAdkAnpo &6vi Tou mpiovodiokou.

Kesme derinligini i parcasinin kalinligina gére ayarlaymn. is parcasi
altinda tam dis uzunlugunun daha azi gdriinmelidir.

Prizptisobte hloubku fezu tloustce obrobku. Pod obrobkem by méla
byt viditelnd méné nez celd vyska zubu.

Hradbku rezu prisposobte hribke obrobka. Pod obrobkom by malo
byt vidiet menej pilového listu ako pnti vysku zuba pily.

Gtebokos¢ ciecia nalezy dopasowac do grubosci obrabianego przed-
miotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak petna wysokos$¢ zebéw pod
obrabianym przedmioten.
Avégasi mélységet a munkadarab vastagsaganak megfelelden kell
megvélasztani. A fiirészlapb6l a munkadarab alatt kevesebb mind
egy teljes fogmagassagnyinak kell kilatszania.
Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca. Znasa
naj manj kot vidina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.
Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka treba biti
vidljivmanje od jedan puni zub.
Izvclieties zaigdanas dziiumu, kas atbilst zéicjama priekdmeta biezumam.
Zaicdanas dziiumam jabut tik lielam, lai zem zdigjamé priekdmeta redz-
amas asmens daias augstums biitu mazaks par asmens zobu augstumu.
Pjovimo gyl tinkamai nustatykite pagal ruodinio stord. Ruodinio
apaeioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjiklo danties
aukdta, idlindusi disko dalis.
Kohandage ldikesiigavus tooriku paksusega. Saeketas vdib tooriku
altvahem kui iihe tdishamba vorra valja ulatuda.
YctanasnuBaiite ry6uHy pe3a B COOTBETCTBIM C TONLLMHOIA
fetanu. Nog feTanblo NUAbHOE NONOTHO He 0KHO
BbICOBbIBATbCA GoNee Uem Ha 0fpuH 3y6.
BuHaru HacTpoitBaiiTe AbnbounHaTa Ha pazaHe cbobpasHo
ZfebenvHaTa Ha cTeHaTa Ha 06paboTBaHuA AeTaiin. 0T 0bpaTHaTa
(TpaHa Ha fieTaiina AuCkbT TpA6Ba Aa ce NoJaBa Ha pa3cToAHie,
M0-MaKo 0T eHa BUCOUMHA Ha 3bba.
Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de lucru. Sub piesa de
lucru ar trebui sd se vada mai putin de inaltimea intreagd a unui dinte.
MNpunaropete ja AnaboumHaTa Ha 3aCeKOT BO 3aBUCHOCT 04
rycTuHaTa Ha 06pabotyBaHoTo napue. HelwTto nomanky og uen
3abew of ceunnoto Tpeda Aa buge BUANMB NoZ paboTHOTO Napye.
TnubuHa pizaHHA NOBMHHA BiANOBIAATY TOBLUWHI 3aroToBKM. Mif
3aroTOBKOK NUNKOBMIA ANCK MA€E BUCTYNATI He BinbLue, HiX Ha
0fiHY MOBHY BUCOTY 3y6UiB.
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TECHNICAL DATA M18 FMCS
Metal saw
Production code 46961303 ...
...000001-999999

Battery voltage 18V
No-load speed 3900 min™!
Saw blade dia. x hole dia 150 mm x 20 mm (5-7/8")
Saw blade thickness 1,3 mm
Blade teeth 34
Max. cutting capacity

Steel 6,5mm

Metal pipe @ 57 mm

Sections max. 57 mm
Weight according EPTA-Procedure 01/2014 (Li-lon 2,0 Ah ... 9,0 Ah) 25..32kg
Recommended Ambient Operating Temperature -18°C... +50°C
Recommended battery types M18B...

Recommended charger

M12-18..., M1418 (6

Noise information

Measured values determined according to EN 62841. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 98,1dB(A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 109,1dB(A)
Wear ear protectors!

Vibration information

Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to EN 62841

Cutting metal

Vibration emission value a, 2,37 m/s?
Uncertainty K= 1,5m/s?

WARNING!

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 62841
and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications,
with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over

the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is run-
ning but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,

keep the hands warm, organisation of work patterns.

m WARNING Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A CIRCULAR SAW SAFETY WARNINGS

Cutting procedures

a) B DANGER: Keep hands away from cutting area and
the blade. Keep your second hand on auxiliary handle, or
motor housing. If both hands are holding the saw, they cannot be
cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot
protect you from the blade below the workpiece.

o) Adjust the cutting depth to the thickness of the work-
piece. Less than a full tooth of the blade teeth should be visible
below the workpiece.

d) Never hold the workpiece in your hands or across

your leg while cutting. Secure the workpiece to a stable
platform. Itisimportant to support the work properly to minimise
body exposure, blade binding, or loss of control.

e) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord. Contact with a "live"
wire will also make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

f) Whenripping, always use a rip fence or straight edge
guide. This improves the accuracy of cut and reduces the chance
of blade binding.

g) Always use blades with correct size and shape (diamond
versus round) of arbour holes. Blades that do not match the
mounting hardware of the saw will run off-centre, causing loss of
control.

h) Neveruse damaged or incorrect blade washers or bolt.
The blade washers and bolt were specially designed for your saw,
for optimum performance and safety of operation.

16



Kickback causes and related warnings

—kickback is a sudden reaction to a pinched, jammed or misaligned
saw blade, causing an uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the kerf closing
down, the blade stalls and the motor reaction drives the unit
rapidly back toward the operator;

—ifthe blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth
at the back edge of the blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the kerf and jump back
toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the saw and
position your arms to resist kickback forces. Position your
body to either side of the blade, but not in line with the
blade. Kickback could cause the saw to jump backwards, but kick-
back forces can be controlled by the operator, if proper precautions
are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting a cut for
any reason, release the trigger and hold the saw motionless
in the material until the blade comes to a complete stop.
Never attempt to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion or kickback may
occur.Investigate and take corrective actions to eliminate the cause
of blade binding.

¢) Whenrestarting a saw in the workpiece, centre the saw
blade in the kerf so that the saw teeth are not engaged into
the material. If a saw blade binds, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

d) Supportlarge panels to minimise the risk of blade
pinching and kickback.Large panels tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the panel on both sides,
near the line of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or impro-
perly set blades produce narrow kerf causing excessive friction,
blade binding and kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking levers must be
tight and secure before making the cut. If blade adjustment
shifts while cutting, it may cause binding and kickback.

g) Use extra caution when sawing into existing walls or
other blind areas. The protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

Lower guard function

a) Checkthe lower guard for proper closing before each use. Do
not operate the saw if the lower guard does not move freely and
doseinstantly. Never damp or tie the lower guard into the open
position. I the saw is accidentally dropped, the lower guard may
be bent. Raise the lower guard with the retracting handle and make
sure it moves freely and does not touch the blade or any other part,
inall angles and depths of cut.

b) Check the operation of the lower guard spring. If the
guard and the spring are not operating properly, they must
be serviced before use. Lower guard may operate sluggishly due
to damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

¢) The lower guard may be retracted manually only for
special cuts such as "plunge cuts" and "compound cuts".
Raise the lower guard by the retracting handle and as soon
as the blade enters the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower guard should operate
automatically. NOTE Alternate wording for "retracting handle" is
possible.

d) Always observe that the lower guard is covering the
blade before placing the saw down on bench or floor. An
unprotected, coasting blade will cause the saw to walk backwards,
cutting whatever is in its path. Be aware of the time it takes for the
blade to stop after switch is released.

Additional Safety and Working Instructions

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.

Use protective equipment. Always wear safety glasses when
working with the machine. The use of protective clothing is recom-
mended, such as dust mask, protective gloves, sturdy non-slip
footwear, helmet and ear defenders.

The dust produced when using this tool may be harmful to health.
Do notinhale the dust. Wear a suitable dust protection mask.

Do not use saw blades not corresponding to the key data given in
these instructions for use.

Itis necessary to select a saw blade which is suitable for the
material being cut.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool.

Do not use abrasion disks in this machine!

Do not fix the on/off switch in the "on" position when using the saw
hand-held.

Adapt the feed speed to avoid overheating the blade tips.

Use only System M18 chargers for charging System M18 battery
packs. Do not use battery packs from other systems.

Never break open battery packs and chargers and store only in dry
rooms. Keep dry at all times.

WARNING!To reduce the risk of fire, personal injury, and product
damage due to a short circuit, never immerse your tool, battery
pack or charger in fluid or allow a fluid to flow inside them. Cor-
rosive or conductive fluids, such as seawater, certain industrial
chemicals, and bleach or bleach containing products, etc., Can
cause a short circuit.

ELECTRIC BRAKE

The electric brake engages when the trigger is released, causing
the blade to stop and allowing you to proceed with your work.
Generally, the saw blade stops within 3 seconds.

However, there may be a delay between the time you release the
trigger and when the brake engages. At a power interruption and
still switched on machine, the braking function is not available.

You must always wait for the blade to stop completely before
removing the saw from the workpiece.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The Metal Saw may be used to cut lenghtways and mitre a variety
of metals, such as metal profiles (UniStrut), pipes, metal studs,
channels, aluminium profiles, metal sheets, etc.
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BATTERIES

Battery packs which have not been used for some time should be
recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the performance of
the battery pack. Avoid extended exposure to heat or sunshine (risk
of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept clean.

For an optimum life-time, the battery packs have to be fully char-
ged, after use. Battery packs which have not been used for some
time should be recharged before use.

To obtain the longest possible battery life remove the battery pack
from the charger once it is fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:, Store the battery
pack where the temperature is below 27°Cand away from mois-
ture, Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition,
Every six months of storage, charge the pack as normal.

Do not dispose of used battery packs in the household refuse or
by burning them. Milwaukee Distributors offer to retrieve old
batteries to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal objects (short
circuit risk).

Never break open battery packs and chargers and store only in dry
rooms. Keep dry at all times.

Battery acid may leak from damaged batteries under extreme load
or extreme temperatures. In case of contact with battery acid wash
it offimmediately with soap and water. In case of eye contact rinse
thoroughly for at least 10 minutes and immediately seek medical
attention.

No metal parts must be allowed to enter the battery section of the
charger (short circuit risk).

TRANSPORTING LITHIUM BATTERIES

Lithium-ion batteries are subject to the Dangerous Goods Legisla-
tion requirements.

Transportation of those batteries has to be done in accordance with
local, national and international provisions and regulations.

The user can transport the batteries by road without further
requirements.

Commercial transport of Lithium-lon batteries by third parties is
subject to Dangerous Goods regulations. Transport preparation and
transport are exclusively to be carried out by appropriately trained
persons and the process has to be accompanied by corresponding
experts.

When transporting batteries:

Ensure that battery contact terminals are protected and insulated
to prevent short circuit. Ensure that battery pack is secured against
movement within packaging. Do not transport batteries that are
cracked or leak. Check with forwarding company for further advice

MAINTENANCE

Remove the battery pack before starting any work on the
appliance.

Be sure to disconnect the tool from the power supply before
attaching or removing the saw blade.

Clean tool and guarding system with dry cloth. Certain cleaning
agents and solvents are harmful to plastics and other insulated
parts.

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

Remove dust regularly. Remove the sawdust which has accummu-
lated inside the saw in order to avoid the risk of fire.

Keep the apparatus handle clean, dry and free of spilt oil or grease.
Check the function of guards.

Regular maintenance and cleaning provide for a long service life
and safe handling.

If the supply cord of this power tool is damaged, it must be
replaced by a specially prepared cord available through the service
organization.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should
components need to be replaced which have not been described,
please contact one of our Milwaukee service agents (see our list of
guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the Article No. as well as the machine type printed on the
label and order the drawing at your local service agents or directly
at: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Germany.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant provisions of the
directives

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

and the following harmonized standards have been used.

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-5:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-11
/ ZM‘ ‘Z:/

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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GB-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that
the product described under ,Technical Data” fulfills all the relevant
provisions of the following Regulations

S.1.2012/3032 (as amended), S.I. 2008/1597 (as amended),
S.1.2016/1091 (as amended) and that the following designated
standards have been used:

BS EN 62841-1:2015

BS EN 62841-2-5:2014

BS EN 55014-1:2017+A11:2020

BS EN 55014-2:2015

BS ENIEC63000:2018

Winnenden, 2020-11-11

fhad,

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLS

m CAUTION! WARNING! DANGER!

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

Always wear goggles when using the machine.

Remove the battery pack before starting any work on the
appliance.

Accessory - Not included in standard equipment, available as
an accessory.

Do not dispose electric tools, batteries/rechargeable
batteries together with household waste material.
Electric tools and batteries that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility. Check with
your local authority or retailer for recycling advice and
collection point.

=[5/ @

Nng No-load speed

V Volts

——— Direct Current

c € European Conformity Mark
UK . _
cAa British Conformity Mark

@ Ukraine Conformity Mark

001

E H[ EurAsian Conformity Mark



TECHNISCHE DATEN M18 FMCS
Metallsdage
Produktionsnummer 46961303 ...
...000001-999999

Spannung Wechselakku 18V
Leerlaufdrehzahl 3900 min™
Sadqgeblatt-g x Bohrungs-g 150 mm x 20 mm (5-7/8")
Sageblattdicke 1,3 mm
Sdgeblattzahne 34
Schnittleistung max.

Stahl 6,5mm

Metallrohre @ 57 mm

Profile max. 57 mm
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2014 (Li-lon 2,0 Ah ... 9,0 Ah) 2,5..3,2kg
Empfohlene Umgebungstemperatur fiir den Betrieb -18°C... +50°C
Empfohlene Akku Typen M18B...
Empfohlene Ladegeréte M12-18.., M1418 (6

Gerauschinformation

Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Gehorschutz tragen!

Messwerte ermittelt entsprechend EN 62841. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerdtes betragt typischerweise:

98,1dB(A)
109,1 dB(A)

Vibrationsinformationen

Ségen von Metall
Schwingungsemissionswerta,
Unsicherheit K=

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841.

2,37 m/s?
1,5m/s?

WARNUNG!

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 62841 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige

Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel représentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fiir eine genaue Abschdtzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmalBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

ﬂ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versaumnisse bei
der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

A SICHERHEITSHINWEISE FUR HANDKREISSAGEN

Sageverfahren

a) ﬂ GEFAHR: Kommen Sie mit Ihren Handen nichtin
den Sagebereich und an das Sageblatt. Halten Sie mit lhrer
zweiten Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehause. Wenn
beide Hande die Kreissége halten, kann das Sageblatt diese nicht
verletzen.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube
kann Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sdgeblatt schiitzen.

¢) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks
an. Es sollte weniger als eine volle Zahnhhe unter dem Werkstiick
sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sigende Werkstiick niemals in der
Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern Sie das Werkstiick
an einer stabilen Unterlage. Es ist wichtig, das Werkstiick gut
zu befestigen, um die Gefahr von Korperkontakt, Klemmen des
Sageblattes oder Verlust der Kontrolle zu minimieren.

e) Fassen Sie das Elektrowerkzeug an denisolierten
Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das
eigene Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer spannungs-
fiihrenden Leitung setzt auch Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer einen
Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung. Dies verbessert
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die Schnittgenauigkeit und verringert die Mdglichkeit, dass das
Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Sageblatter in der richtigen
GroBe und mit passender Aufnahmebohrung (z.B. sternfor-
mig oder rund). Ségeblatter, die nicht zu den Montageteilen der
Sage passen, laufen unrund und fiihren zum Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder falsche
Sageblatt-Unterlegscheiben oder -schrauben. Die Sdgeblatt-
Unterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fiir lhre Sdge
konstruiert, fiir optimale Leistung und Betriebssicherheit.

Riickschlag - Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise

—ein Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines hakenden,
klemmenden oder falsch ausgerichteten Sageblattes, die dazu
fiihrt, dass eine unkontrollierte Sdge abhebt und sich aus dem
Werkstiick heraus in Richtung der Bedienperson bewegt;
—wenn sich das Ségeblatt in dem sich schlieBenden Ségespalt
verhakt oder verklemmt, blockiert es, und die Motorkraft schlédgt
das Gerdt in Richtung der Bedienperson zuriick;

— wird das Sdgeblatt im Sdgeschnitt verdreht oder falsch ausge-
richtet, kdnnen sich die Z&hne der hinteren Sageblattkante in der
Oberfléche des Werkstiicks verhaken, wodurch sich das Sageblatt
aus dem Sagespalt herausbewegt und die Sége in Richtung der
Bedienperson zuriickspringt.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften
Gebrauchs der Sage. Er kann durch geeignete VorsichtsmaR-
nahmen, wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sige mit beiden Handen fest und
bringen Sie Ihre Arme in eine Stellung, in der Sie den
Riickschlagkraften standhalten kdnnen. Halten Sie sich
immer seitlich des Sageblattes, nie das Sageblatt in eine
Linie mit lhrem Korper bringen. Bei einem Riickschlag kann
die Kreissage riickwarts springen, jedoch kann die Bedienperson
die Riickschlagkrafte beherrschen, wenn geeignete MaBnahmen
getroffen wurden.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unter-
brechen, schalten Sie die Sage aus und halten Sie sie im
Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt zum Stillstand gekom-
men ist. Versuchen Sie nie, die Sage aus dem Werkstiick

zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das
Sageblatt sich bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen.
Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des
Sageblattes.

¢) Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder
starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt
und iiberpriifen Sie, ob die Sdgezahne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Ségeblatt, kann es sich aus dem Werk-
stiick heraus bewegen oder einen Riickschlag verursachen, wenn die
Sdge erneut gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBBe Platten ab, um das Risiko eines Riick-
schlags durch ein klemmendes Sageblatt zu vermindern.
GroBe Platten kdnnen sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.
Platten miissen auf beiden Seiten abgestiitz werden, sowohl in
Néhe des Ségespalts als auch an der Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sage-
blatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten

Zahnen verursachen durch einen zu engen Sagespalt eine erhohte
Reibung, Klemmen des Sageblattes und Riickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sdgen die Schnitttiefen- und Schnitt-
winkeleinstellungen fest. Wenn sich wahrend des Sagens die
Einstellungen verandern, kann sich das Sageblatt verklemmen und
ein Riickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Tauchschnitten” in
bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Das eintauchende Sageblatt kann beim Ségen in verborgene
Objekte blockieren und einen Riickschlag verursachen.

Funktion der unteren Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vorjeder Benutzung, ob die untere
Schutzhaube einwandfrei schlieBt. Verwenden Sie die Sage
nicht, wenn die untere Schutzhaube nicht frei beweglich ist und
sich nicht sofort schliet. Klemmen oder binden Sie die untere
Schutzhaube niemals in gedffneter Position fest. Sollte die
Sage unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann die untere Schutz-
haube verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit dem
Riickziehhebel und stellen Sie sicher, dass sie sich frei bewegt und
bei allen Schnittwinkeln und -tiefen weder Ségeblatt noch andere
Teile beriihrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die untere
Schutzhaube. Lassen Sie das Gerét vor dem Gebrauch
warten, wenn untere Schutzhaube und Feder nicht
einwandfrei arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Anhdufungen von Spanen lassen die untere Schutzhaube
verzogert arbeiten.

<) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur bei
besonderen Schnitten, wie ,Tauch - und Winkelschnitten”.
Offnen Sie die untere Schutzhaube mit dem Riickziehhebel
und lassen Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen Ségearbeiten muss die
untere Schutzhaube automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank oder dem
Boden ab, ohne dass die untere Schutzhaube das Sageblatt
bedeckt. Ein ungeschiitztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt die
Sage entgegen der Schnittrichtung und sdgt, was ihm im Weg ist.
Beachten Sie dabei die Nachlaufzeit der Sage.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Lérm kann Gehér-
verlust bewirken.

Schutzausriistung verwenden. Beim Arbeiten mit der Maschine
stets Schutzbrille tragen. Schutzkleidung wie Staubschutzmaske,
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk, Helm
und Gehdrschutz werden empfohlen.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschadlich und
sollte nicht in den Korper gelangen. Geeignete Staubschutzmaske
tragen.

Sageblatter, die nicht den Kenndaten in dieser Gebrauchsanwei-
sung entsprechen, diirfen nicht verwendet werden.

Ein fiir den zu schneidenden Werkstoff geeignetes Ségeblatt
auswahlen.

Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss mindestens
s0 hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl.

Keine Schleifscheiben einsetzen!
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Ein-/Ausschalterim handgefiihrten Betrieb nicht festklemmen.

Vermeiden Sie durch eine angepasste Vorschubgeschwindigkeit die
Uberhitzung der Ségeblattzéhne.

Wechselakkus des Systems M18 nur mit Ladegeraten des Systems
M18 laden. Keine Akkus aus anderen Systemen laden.

Wechselakkus und Ladegerate nicht 6ffnen und nur in trockenen
Raumen lagern. Vor Nasse schiitzen.

WARNUNG!Um die durch einen Kurzschluss verursachte Gefahr
eines Brandes, von Verletzungen oder Produktbeschaddigungen
zu vermeiden, tauchen Sie das Werkzeug, den Wechselakku oder
das Ladegerdt nicht in Fliissigkeiten ein und sorgen Sie dafiir, dass
keine Fliissigkeiten in die Gerate und Akkus eindringen. Korrodi-
erende oder leitfahige Fliissigkeiten, wie Salzwasser, bestimmte
Chemikalien und Bleichmittel oder Produkte, die Bleichmittel
enthalten, konnen einen Kurzschluss verursachen.

ELEKTRISCHE BREMSE

Bei Loslassen des Schalterdriickers wird das Sageblatt innerhalb
von ca. 3 Sekunden durch die elektrische Bremse gestoppt.

Allerdings kann die elektrische Bremse auch verzogert wirken. Bei
einer Stromunterbrechung und noch eingeschalteter Maschine ist
die Bremsfunktion nicht geben.

Erst nach Stillstand des Sdgeblattes die Sage aus dem Werkstiick
ziehen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Metallsdge ist einsetzbar zum Ségen von geradlinigen
Schnitten in verschiedenen Arten von Metall wie z.B. Metallprofile
(UniStrut), Rohre, Trockenbaustander, Kabelkanéle, Aluminiumpro-
file, Bleche, u.a.

Léngere Zeit nicht benutzte Wechselakkus vor Gebrauch nachladen.
Eine Temperatur iiber 50°C vermindert die Leistung des Wechselak-
kus. Langere Erwarmung durch Sonne oder Heizung vermeiden.

Die Anschlusskontakte an Ladegerat und Wechselakku sauber
halten.

Fiir eine optimale Lebensdauer miissen nach dem Gebrauch die
Akkus voll geladen werden. Léngere Zeit nicht benutzte Wechsel-
akkus vor Gebrauch nachladen.

Fiir eine moglichst lange Lebensdauer sollten die Akkus nach dem
Aufladen aus dem Ladegerat entfernt werden.

Bei Lagerung des Akkus langer als 30 Tage:, Akku bei ca. 27°Cund
trocken lagern., Akku bei ca. 30%-50% des Ladezustandes lagern.,
Akku alle 6 Monate erneut aufladen.

Verbrauchte Wechselakkus nicht ins Feuer oder in den Hausmill
werfen. Milwaukee bietet eine umweltgerechte Alt-Wechselakku-
Entsorgung an; itte fragen Sie lhren Fachhandler.

Wechselakkus nicht zusammen mit Metallgegensténden aufbe-
wahren (Kurzschlussgefahr).

Wechselakkus und Ladegerate nicht 6ffnen und nur in trockenen
Raumen lagern. Vor Nasse schiitzen.

Unter extremer Belastung oder extremer Temperatur kann aus
beschadigten Wechselakkus Batteriefliissigkeit auslaufen. Bei
Beriihrung mit Batteriefliissigkeit sofort mit Wasser und Seife
abwaschen. Bei Augenkontakt sofort mindestens 10 Minuten
griindlich spiilen und unverziiglich einen Arzt aufsuchen.

In den Wechselakku-Einschubschacht der Ladegerate diirfen keine
Metallteile gelangen (Kurzschlussgefahr).

TRANSPORT VON LITHIUM-IONEN-AKKUS

Lithium-lonen-Akkus fallen unter die gesetzlichen Bestimmungen
zum Gefahrguttransport.

Der Transport dieser Akkus muss unter Einhaltung der lokalen,
nationalen und internationalen Vorschriften und Bestimmungen
erfolgen.

Verbraucher diirfen diese Akkus ohne Weiteres auf der StraBe
transportieren.

Der kommerzielle Transport von Lithium-lonen-Akkus durch
Speditionsunternehmen unterliegt den Bestimmungen des
Gefahrguttransports. Die Versandvorbereitungen und der Trans-
port diirfen ausschlieBlich von entsprechend geschulten Personen
durchgefiihrt werden. Der gesamte Prozess muss fachménnisch
begleitet werden.

Folgende Punkte sind beim Transport von Akkus zu beachten:

Stellen Sie sicher, dass die Kontakte geschiitzt und isoliert sind, um
Kurzschliisse zu vermeiden. Achten Sie darauf, dass der Akkupack
innerhalb der Verpackung nicht verrutschen kann. Beschadigte
oder auslaufende Akkus diirfen nicht transportiert werden. Wen-
den Sie sich fiir weitere Hinweise an Ihr Speditionsunternehmen.

WARTUNG

Vor allen Arbeiten am Gerat den Wechselakku herausnehmen.

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug von der Stromversorgung
getrennt ist, bevor Sie das Sageblatt anbringen oder abnehmen.

Reinigen Sie Gerdt und Schutzeinrichtung mit einem trockenen
Tuch. Manche Reinigungsmittel beschédigen Kunststoff oder
andere isolierte Teile.

Stets die Liftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Entfernen Sie regelméRig den Staub. Entfernen Sie die im Inneren
der Sdge angehduften Sagespéne, um Brandrisiken zu vermeiden.
Das Gerat sauber und trocken sowie frei von ausgetretenem 0l und
Fett halten.

Uberpriifen Sie die Funktion der Schutzhauben.

RegelmaBige Wartung und Reinigung sorgen fiir eine lange
Lebensdauer und sichere Handhabung.

Ist die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs beschadigt, muss sie
durch eine speziell vorgerichtete Anschlussleitung ersetzt werden,
die iiber die Kundendienstorganisation erhltlich ist.

Nur Milwaukee Zubehdr und Milwaukee Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer
Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Germany angefordert werden.
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CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
Technische Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten
Vorschriften der Richtlinien

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

und den folgenden harmonisierten normativen Dokumenten
iibereinstimmt

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-5:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015
ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-11-11

Alexander Krug / Managing Director
Bevollméchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLE

m ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgfltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Vor allen Arbeiten am Gerdt den Wechselakku
herausnehmen.

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Erganzung aus dem Zubehdrprogramm.

Elektrogerate, Batterien/Akkus diirfen nicht zusammen
mit dem Hausmiill entsorgt werden. Elektrische Geréte
und Akkus sind getrennt zu sammeln und zur umwelt-
gerechten Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben. Erkundigen Sie sich bei den drtlichen Behor-
den oder bei Ihrem Fachhéndler nach Recyclinghtfen und
Sammelstellen.
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